Light Metal Technologies

FORMATKI MAGNEZOWE - AZ91

Oferujemy formatki wykonane na bazie stopu
magnezu - AZ91. Stop AZ91 (MgAl9Znl) jest
powszechnie stosowany do wykonywania odlewow
cisnieniowych i do form piaskowych, jak rowniez ze
wzgledu na dobre wiasciwosci obrébcze (Rys. 1), moze
znalez¢ zastosowanie do wytwarzania elementow
prototypowych lub krétkich serii metodami obrdbki
mechanicznej np. CNC. Posiada réwniez bardzo dobre
wihasciwosci korozyjne w stosunku do innych stopdw
magnezu.

Rys. 1. Formatka ze stopu AZ91

SKLAD CHEMICZNY (% wag.)

Aluminium: 8.10 + 9.30%
Cynk: 0.40 + 1.00%
Mangan: 0.17 + 0.35%
Magnez: reszta

WLASCIWOSCI FIZYCZNE

Gestoéé: 1.81 g/cm?
Wsp. rozszerzalnosci cieplnej: 27x10° K*
Przewodno$¢ cieplna: 84 WmK!

Ciepto wiasciwe: 1000 JkgK*

Opornos¢ wiasciwa: 141 nQm
Modut Younga 44 GPa
Wspotczynnika Poissona 0.35

Zakres temp. topnienia 470 + 595°C
Ttumienie drgan: 0.2
Twardosc¢ Brinella: 75

Granica plastycznosci: 83 MPa
Granica wytrzymatosci: 117 MPa
Wydtuzenie: 2%

OBROBKA CIEPLNA

W celu otrzymania optymalnych  wiasciwosci
wytrzymatosciowych stopu, materiat powinien by¢
poddany obrébce cieplnej typu T6 - wygrzewanie w
temperaturze 400+-420°C przez okres od 16 do 24
godzin i schtodzony na powietrzu (przesycanie) a
nastepnie wygrzewanie w temperaturze 180+210°C
przez okres od 8 do 16 godzin (sztuczne starzenie).
Alternatywnie mozna zastosowac obrébke cieplng typu
T4 - wygrzewanie w temperaturze 400+420°C przez
okres od 16 do 24 godzin.
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Wiasciwoséci materiatu dla danego stanu po obrdbce
cieplnej typu:

T4:

Granica plastycznosci: 125 MPa
Granica wytrzymatosci: 260 MPa
Wydtuzenie: 9%
T6:

Granica plastycznosci: 170 MPa
Granica wytrzymatosci: 270 MPa
Wydtuzenie: 4.5%

WYTRZYMALOSC NA SCINANIE

Granica wytrzymatosci: 140 MPa

ODPORNOSC KOROZYINA

Szybkos¢ korozji: <0.63 mg/cm?/dzien

SPAWALNOSC

Odlewy piaskowe mogg by¢ spawane metoda TIG
(tungsten inert gas) z wykorzystaniem drutu
wypetniajacego (dostepny w naszej ofercie) o
podobnym skfadzie chemicznym. Detale powinny by¢
obrobione cieplnie (T4 lub T6) przed spawanie i
ponownie poddane obrdbcie cieplnej po spawaniu
wedtug nastepujacego procesu: w temperaturze 415°C
przez okres 30 minut i nastepnie starzony przez okres
4 godzin w temperaturze 215°C lub przez okres 16
godzin w temperaturze 170°C

OBROBKA POWIERZCHNIOWA

Wyroby ze stopu AZ91 moga by¢ chromianowane,
anodowane lub obrabiane powierzchniowo.

ODPORNOSC NA KRUCHE PEKANIE

Kic 13.2 MPa m'/?

Produkujemy roéwniez formatki z innych dostepnych
stopow magnezu: AZ31, AM50, AM60 oraz na
specjalne zamédwienie takze niestandardowe stopy na
bazie magnezu zgodnie z przekazang specyfikacja. Ze
wzgledu na indywidualny charakter zamodwien, koszt
wytworzenia danej formatki jest kazdorazowa
szacowany z uwzglednieniem ilo$ci zamawianego
towaru, rodzaju stopu oraz terminu dostawy. W celu
uzyskania dodatkowych informacji prosimy o
bezposredni kontakt telefoniczny lub poprzez strone
internetowa  (adres w  nagtowku). Serdecznie
zapraszamy do wspotpracy.
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